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RECEPTION D

Le malériel voyage toujours aux risques et périls du destinataire. Il y a donc lieu d'effectuer une
vérification dés réception et émettre toutes les réserves ou exercer tous recours dans les délais
réglementaires a I'encontre des transporteurs.

RECEIPT OF GOODS

All goods must be checked on delivery and the Buyer should claim from the carrier verbally
within three days in the event of loss or damage, and in writing within seven days.

Cette notice de montage concerne I'ensemble de la gamme des enrouleurs de foc manuels
PROFURL. Il vous suffit de suivre pour le montage uniquement les séquences qui concernent
votre modele d'enrouleur et le type d'installation souhaite.

This instaliation manuel covers the whole range of PROFURL manual reefing-furling systems.

To fit your system, just follow the sequences corresponding to your lype of system and the
installation desired.

Sur toutes les vues, le haut de I'étai est representeé sur le céte droit, et le bas du cété gauche.

On all sequences the top of the forestay is shown on the right side and the bottom on the left side.



MODELES NC 32
MODELS |LC32
NC 42
LC 42
LC 42R
N 52
L 52

EMERILLON /

HALYARD SWIVEL

ECLISSE DE RACCORDEMENT
JOINING BEARING HOLDER

VIS DE JONCTION —
SET SCREWS i

2 DEM|-ECLISSES INFERIEURES
2 LOWER HALF BEARING HOLDERS

\

LC 42R
N52-L52

BRAS ARCEAU
ARMS WITH RING GUIDE RALINGUE

FEEDER

VIS DE BRAS i
ARMS SET SCHEWS-\-H""—\-\.__\_R
MECANISME INFERIEUR

VISDE LATTE _ — 0 — DRUM MECHANISM
LINK PLATES SET SCREWS
 ¥ilnn
AXE DE FIXATION ——_____ LATTES COURTES

CLEVIS PIN @ SHORT LINK PLATES

MULTITOP
WRAPSTOR

VIS AUTOTARAUDEUSE
SELF-TAPING SCREW

&
S
. 1/2 LUNE
€ SHAPED WASHER

e ¥

ECLISSE SUPERIEURE
UPPER BEARING HOLDER

T 2 DEMI-PALIERS
2 HALF BEARINGS

OPTIONS

LATTES LONGUES (LL}
LONG LINK PLATES

AVALE-RIDOIRA (1)

RIGGING SCREW CYLINDER




TAMBOUR NON DEMONTABLE
FIXED DRUM

GUIDE RALINGUE DES

FIXED FEEDER OF
MODELES } LC 42R MODELES | NC 32 - LC 32
MODELS N 52 - L 52 MODELS NC 42 - LC 42
> {

LES LATTES LONGUES PEAMETTENT :

- de réaliser un montage sur ridoir, les lattes venant se
placer de part et d'autre du corps du ridoir.

- de surélever le tambour par rapport au pont pour
faciliter le passage de Fancre &t améliorar la visibilite
sous le génois.

THE LONG LINK PLATES ALLOWS |

- fithing over a rigging scraw. These long link plates are
instafled on each side of the ngging screw body.

- lo raise the drum above the deck, in order to make easer
anchoring or fo improve wvisibilily under the ganca.

L'AYALE RIDOIR PERMET :

- En présence d'un ridoir de rabaisser le tambour pour
une longueur de guindant maximale.

L

THE RIGGING SCREW CYLINDER ALLOWS |

- If there is & nigging screw to lowsr the drum for maximum

sail Iuff iength




MODELES R 25
MODELS C 32
R 35
C 42
R 42

MULTITOPF
WRAPSTOF B

EMERILLON —
HAL YARD SWIVEL

ECLISSE DE RACCORDEMENT

lfl'.'.
/7
L

{7 VIS AUTOTARAUDEUSE

o
15
s
ECLISSE SUPERIEURE - /
UPPER BEARING HOLDER —

SELF-TAPING SCREW

%P 1/2 LUNE

C SHAPED WASHER

JOINING BEARING HOLDER ————— VT ey 2 DEMI-PALIERS

VIS DE JONCTION
SET SCREWS =

2 DEMI-ECLISSES INFERIEURES
2 LOWER HALF BEARING HOLDERS —_

j\;‘EUIDE RALINGUE

DEMONTABLE
REMOVABLE FEEDER
BERAS
ARMS ~— PRE-FEEDER
VIS DE BRAS

ARMS SET SCREWS ———__
_ MECANISME INFERIEUR
VIS DE LATTE — “DRUM MECHANISM

LINK PLATES SET SCHEWS

AXE DE FIXATION u) T LATTES COURTES
CLEVIS PIN = SHORT LINK PLATES

= P HALF BEARINGS

OPTIONS

LATTES LONGUES
LONG LINK PLATES

AVALE RIDOIR
INTERNAL RIGGING SCREW CYLINDE




SONT IDENTIFIABLE PAR
ARE IDENTIFIED BY

TAMBOUR DEMONTABLE
SPLIT DRUM

ET/AND

PRE-FEEDER

LES LATTES LONGUES PERMETTENT -

- de réaliser un montage sur ridoir, les laties venant se
placer de part el d'autre du corps du ridoir.

- de surélever le tambour par rapport au pont pour
faciliter lz passage de l'ancre ol amaliorar la visibilité
sous le génals,

THE LONG LINK PLATES ALLOWS .
- fitting over a rigging screw. These long link plaltes are

instaiied on each side of the rgging scraw body.
- fo raise he dram above the deck, In order 1o make sasler
anchonng ar fo improve visibwlity under ihe genoa.

L'AVALE RIDOIR PERMET .
- En présence d'un ridoir de rabaisser le tambour pour
une longueur de guindant masimale,

THE RIGGING SCREW CYLINDER ALLOWS :
- If there is @ ngging screw lo lower the drum for maximum
sail lulf length,




Choisissez |la hauteur du tambour au dessus du pont en fonction
de la terminaison inférieure de I'étai d'origine.

To begin the fitting you will have to install temporarily the drum mechanism
over the existing forestay, in order to adjust its height above the deck.

MONTAGE D'ORIGINE TAMBOUR BAS TAMBOUR SURELEVE
EXISTING FORESTAY LOW DRUM RAISED DRUM
Deil el lattes _.f.r'

Eye and adjusiment plafes

ETAI ROD
VOIR PAGE 26

ROD STAY
SEE PAGE 26

&,




MONTAGE D'ORIGINE AVEC RIDOIR

EXISTING RIGGING SCREW

TAMBOUR BAS
LOW DRLIM

TAMBOUR SURELEVE
RAISED DRUM

S
\O

.GI'
Chape articulée 4 axe
demantiatie

Epe and fogdle with removabie
i

Chape five et cardan,
Machined fork and loggls.

| Chape articulée & axe
démontable

Fork and toggie with non
removable pin

Four ur montage tambour bas
changer la partie infariaura du
ridoir pour reveniv gux cas B ou
c. |

If & low diwm is desired, change
the lewer part of the rigging
screw in ondar (0 be back 1o B or

G

ou
OR




SEQUENCES A SUIVRE POUR LE MONTAGE DU MECANISME INFERIEUR
WHICH SEQUENCES WILL YOU HAVE TO FOLLOW TO FIT YOUR DRUM MECHANISM

TAMBOUR
DRUM
Wioar aussi page 27
See alsp page 27

TERMINAISON EXISTANTE
ORIGINAL LOWER TERMINAL

v U

B-C-D

| HAUTEUR TAMBOUR HAUTEUR TAMBOUR
] DRUM HEIGHT DRUM HENGHT
| 1 | ] ] ) L
TAMBOUR BAS TAMBIUR SURELEVE TAMBOLE BAS) TAMBOUR SURELEVE TAMBOUR 42 SURELEVE
LOWY DL RAISED DAL LOW DRLWS HASED DAL HALE RASED DAL
QPTIgN CETICH QPN avaLE Rino NS
¥ i o f e x VALE HI & LATTES LONGIUES
FREANT LATTES LONGLES LATTES LONGLIES J.'.I.'!.l-l.fa.i\,',‘l.-m_.[.ll.l-_. '_-Lj-l,q'!.r.-.l_u'.
Lt LOMNG LN PLATES LONG LK PLATER LEWG LYK PLATES
e |

CETaON
AVALE FIDOIR
IWTERNAL RGN SCRE W

\/

Seq ‘ Seq. Seq Bag
4-14/23-25 51'3 ivi23-2s 26 - 38 18- 22




METHODE DE MONTAGE
FITTING METHOD

Pour determiner la longueur des gaines, il est indispensable de connaitre avec pracision la hauteur
du tambour au-dessus du pont. |l faudra donc provisoirement mettre en place le mécanisme inférieur
de l'enrouleur sur la partie inférieure de I'étai monté (voir page 14) puis le redémonter pour procéder
a l'installation proprement dite.

To determine the length of the extrusions, the height of drum mechanism above the deck will be
calculated precisely. Temporarily fit the drum mechanism over the original lower stay terminal (see
page 14), then unfit it in order to make the permanent fitting.

MONTAGE AVEC LATTES LONGUES (LL) : Voir page 3
Deéterminer 'emplacement du percage et de la coupe a la valeur choisie.

IF OPTIONAL LONG LINK PLATES ARE USED (LL) : See page 3
Cut them to length and mark and drill for the pin.

Seq. 2 Seq. 3

Trecer 8 la hauteur choisie Parcez selon le lableau ci-dessmis Couper a env, 20 mm sous la rou at ebavurer la

Mark according to drum hatghl Ol according o hereunder hoaaing Coupe.
Cut at about 20 mvn wider the hole and fim smoath

DIAMETRE DE PERCAGE DES LATTES LONGUES SELON MODELES
LONG LING PLATES DRILLING DIAMETER ACCORDING TO MODELS

MODELES "

MODELS R25 - R251 & B3 mm (21/64")

MODELES  NC32 - LC32| - LC31|

MODELS Ca3z2 - G321 @ 10,3 mm (13/32%)
R35 - R351

MODELES  NC42 - NG421 - LC42 - LC421

MODELS C42 - C421 R423 - A421 @ 12,4 mm (31/64")
LC42R - LC42IR1

MODELES  N52

MODELS M52 & 15 mm (19/32")
L5z

ATTENTION : lors des séquences de coupe ou de percage de piéces, celles-ci devront étre
immobilisées par des moyens appropriés, les vues montrées ne presentant qu'un caractere
symboligue.

CAUTION: the pictures showing drilling or culting operations are purely symbolic. Normal safety
precautions should be taken to avoid infjury.




MONTAGE DU MECANISME INFERIEUR
1) Montage A1 LOWER MECHANISM ASSEMBLY

A1 Assembly

Sag, 4

Position de l'axe d'origine sur les lattes
Exishing pin position on the adjustimant Iinks.

Tracez la tangente au trou vaesin
Mark the tangent 1o the next uppar hole.

Seq. 12

Engagez les lattes dans e meécanisme.
Slide tink plafes info dram mechamnism.

Mesurez le diamétre de laxe.
Measure existing pin diamealar

Coupez selon le trage
Cut according 1o the mank

Montez I'axe PROFURL
Fit tha PROFLUIBL clewis pin

Montaz es deux vis de lattes
Fil hwo link plates set scraws.

o i

Vérifiaz que le & da Faxe liveé avec l'enrowlaur
comasponde a celul de Maxe dariging

The diamefer of the special clevis pin provided
with the uril showd corregpond fo the one of
the extisling pin

=

-

Seq. 8

Démonter les deux vis de lalles.
Linfit beadh ink plales sl Scraws.

Seg. 11

Enfilez les deux lattes aux axtrémitos de Faxe
Slicte link platas on each pn end

Seq. 14

Ca trou a la cadéne d'elrave, OU SUr un
cardan ce qui est conseillé,

This hale fo the slemhead, or on a loggle
wihich wa recommand



2°) Montage A2 ATTENTION : lorsque des lattes longues sont utilisées, elles ne doivent
A2 Assembfy en aucun cas étre fixées directement sur la cadéne d'étrave mais sur l'axe
supérieur du cardan.

CAUTION: When long link plates are used, they should never be attached
to the stemhead, but to the top of the foggle.

Wi mg

Avec les lattes longues, on utllise un
axe dont les extrémites sont filetées,

With fang fink piates. the clevls pin
ends are hreaded.

Sag. 15 Seq. 16 Seq. 17
Montaz les ecrous sur laxe fileté Ce trou & la cadéne d'étrave, ou sur un cardan,
Fil the nuts owver the threaded pin. ce qui est conseille.

This hole lo the slembwad chainplalte or on
togagie, winch we recommend,

3/ MONTAGE SUR RIDOIR MONTAGE B. C. D.
FITING OVER A RIGGING SCREW  B. C. D. ASSEMBLY

Introduisez fembout fileté du cable dans la gaing et le mécanisma nfarieur
Fil the treadead fower farminal info the lower extrusion and drum mechanism

\t"—""‘"‘*
Seq. 19

Placez le cardan Inféricur sur ka terminaiscn inférewre du ridoir,
Fit the toggle over the lower figging scrow farmminal.

Engagez les lattes dans l& meécanisma. dem
seq. 35

Siid fink plates. Info druvn mechanism, Same &85
seq. 35

Maontage des vis Seq. 13

Seq. 21 Sen, 22
9 ' Screws assembly Seq. 13
Passez I'axe fileld a travers les lattes ol le Placez les rondelles nylon et serez les dcrous.
i Fit tha nylon washers and tighten the nuls.

Fit the thraad ended pin through the plales and
Ihe rgqing screw

— i




19) Montage At
A1 Assembly

Seq. 23

Demantez las kaltes, e tambaur el les bras. Montage a suivre Seqg. N°4-11
Dismanile the fink plates, the drum and the arms. Nex! slep Seq W d-11

Montage a suivre P. 16
Next step P. 16

Soq. 24

MONTAGE AVEC AVALE RIDOIR démontable (modéles C32. R35. C42. R42)
FITTING AN INTERNAL RIGGING SCREW CYLINDER on a model C32. R35. C42.R42

Devissez os 3 vis du manchan Debailez 'a manchan
Linfif the 3 sorews, unfit the shape adapier.

Ged. 29

Emboitez le manchan d adaptation Montez et serrer los vis.
Fil the shapre adapier. Fir s Bighn g sormns;

g

Sexy. 28

Embaiter le lube avale ridoir
Aggarmiie the cplinokar

Seqg. 31

Eniilez la gaine infénaure dans (e luba
Fil the fowesr BXUSion info i cplinoer




Réassarmblaz la rdalr, 'axe o lo cardan. Enfilez los tattes & Mextrémité da Faxe.

Fif the ngging screw, ths pin and the toggla. Fit the link platas on the pin ends.

Montage A suivre Seq, 53.
Next siep Seq. 53,

Glsserz las lattes dans @ macanisme. Sarraz les vis de iaties

Side link plates info drum mechamism, Tighten the link plalas saf scraws,

REGLAGE DU RIDOIR AVEC DES LATTES LONGUES.

RIGGING SCREW ADJUSTMENT
WITH LONG LINK PLATES.

Dévisser les vis de lalles. Glissez le mécanisme vers le haul. Réglar be ridair.

Linfastan the link piales sel screws Shote yp e drum meachanism Adljurst nging screw,

Pour réassembier, suivez les séquences en ordre inverse.

To reassemble, follow instructions in revarse order.

M



REGLAGE DU RIDOIR AVEC AVALE RIDOIR

RIGGING SCREW ADJUSTMENT WITH INTERNAL
RIGGING SCREW CYLINDER

Dérmontaz les vis de lates.
Unfatsten the link platas saf screws,

Glissaz le meécanisme vers le haut, Regler be ricair,

Siide up lhe drum mechanism, Adjust ngging SSraW,

Paur réassembder, suWverz las sequences en
ardre inverse.

To massembile fnflow instnuchions in reverse
arder.

=



MISE A LONGUEUR DES GAINES
CUTTING EXTRUSIONS TO LENGTH

1°) MESURE DE L, MECANISME INFERIEUR EN PLACE SUR L'ETAL
L MEASUREMENT WITH THE DRUM MECHANISM FITTED ON THE STAY.

SANS AVALE RIDOIR AVEC AVALE RIDOIR
WITHOUT INTERNAL RIGGING SCREW WiITH INTEANAL RIGGING SCREW CYLINDER

2°) CALCUL DE LA LONGUEUR DES GAINES G.
HOW TO DETERMINE THE TOTAL LENGTH G OF EXTRUSIONS.

MODELES / MODELS L AJOUTER = G
R25 - R251 + 20 mm (34"} =
MNC32 - NC321 | + 0 mm =
LC3z2 - LC32l ]I+'Dmm |=
€3z - C321 - R35 - R3s5l + 15 mm {19732") |=
NC42 - NC42i +25 mm (1% :_ =
Lcaz - Lcazi +25 mm {1} |=
C/Rd2 - C/R42| + 20 mm (25/32%) =
LC42R - LCA2ZRI +25 mm (1") =
NS52 - N52] - L52 +50 mm (2") =

— i



DEMONTEZ LE MECANISME DE L'ENROULEUR ET L'ETAI EN TOTALITE
UNFIT THE DRUM MECHANISM AND THE FORESTAY

3°) MISE A LONGUEUR DES GAINES.
CUTTING EXTRUSIONS TO LENGTH.

Les gaines étant livrées en longueur de 2 métres, coupez l'une des gaines, (sauf la gaine inférieure
qui comporte I'engoujure de ralingue) pour obtenir une longueur totale égale a G.

All extrusions are 2 meters long (6' 6" 3/4). Cut any of these extrusions (except the lower extrusion
with the groove opening), in order to get a total length equal to G.

Sag. 46

Tracez G Coupez selon G. Ebavurez la coupe.
Mark G Cut according o G, Trim smooth.

PERCAGE ET MISE EN PLACE DU MULTITOP SUR LE CABLE
DRILLING AND FITTING THE WRAPSTOP ON THE STAY

iy

h

Mesurez e diamétre du cable (D) Percez fe mulfitop a O -0,5 mm Montez la multitop sous |e serissage.
Mesure the wire diamelor (D). Dnili the wrapstop at O -0.5 mm Fii the wrapsiop under the upper ferminal

Sedq). 49 Seq 50 Seq. 51

Le multitop sera onenté sur l'&tai pour obtenir
catte disposition.

Maka sura thal the wrapsiop fs proparly
orfentated in order fo get this amangarman,

Saerrar las vis
T.lgh.'arr 1ha g8l SCrews

mote - e multiiop pour modéles 25 - 31 - 32 - 35 na compoarne gue 2 s

Mate ; the wrapstop fur models 25 - 37 - J2 - A5 has only 2 5ol sorews

A=



MONTAGE DES GAINES
FITTING THE EXTRUSIONS

1%) Mise en place de I'éclisse supérieure.
Fitting the upper bearing holaer.

Rainure
Slot

Seq. 55

Frendre |'eclisse supérieura. Mattro 1/2 paliar dans T'éclisse. Placez o cable gans cet ensamibla.
Take the upper bearing holder, Fit ore hall bearing inte tha bearng holder. Fit the wire info this assemibly.

" Tube coupe
Cut exbrusion

Y Seq. 56
Glissez le 2o domi-paliar dans 'arlisse, Toumez la palier de 1/4 de tour Enfilez le cable dans la gaine coupea.
Siigie the Znd haif beaning into the beanmg hofder. Tum beaning by 14 fem Slide he wira info ive cul exirusion.

Pouszaz Feclisse supdricurs dans |3 gaine. Engager la demi-lune dans ia rainuia.
Fush upper bearng holder info the extrusion. Fit the crascent shaped washer inta the sigt,

Engagez la vis aulotaravdeuss dans |'une des
gorges
Fit the seif-lapiig screw info any aroave,

Tigtatan




2°) Jonctions entre les gaines.
Fitting the couplings between extrusions.

Seq. 66

Martaz b palier sur Paclisse (Seq.54 & 57). Pousseaz la jonclion jusgu'a la butée. Assambles avec la gaine vaisine.
Fit the baaring on the coupling (Seq.54 10 57) Fush the coupiing fo the sfop. Fit with thie next extrusion.

Appiquer qualguen gouling

o ookt fowmi s | Alstage
Fiaase oot #vead Wil
Leaie sanpiag

Seq. 67

Monlez les vis de jenchion. Amanez les vis justa au contact. Sarrez d'1/4 de tour.
Fil the set sirews Tigiten tif scraw is fouching, Tighten by 148 fm,
3") Montage de la gaine et de I'éclisse inférieure.

Fitting the lower extrusion and lower bearing holder.

Gane inférigure © ouveriure de la gorge vers le bas de l'enrouleur
Lower axtrusion © opening of Ihe groeove downwards.

Placez 1/2 paker dans 1/2 éclisae Glissez dans la gaine infersura. Poussez le cable de cité,
Fit 1/2 bearing inte 1.2 baaring holder. Shidg imto the lower axtrusion Push the terrmnal on the sid

s

=

Applepems quskjuns e
du pradu® toumi bur o Hiskags
Flntea o Buossnt veih
Eortia mappdad

Sa. 75

Poussez & 2a 1/2 schsse. Le cable est centre Sermez les vis da jonction
Fush the 2nd 1.2 bearing halder. Sty 5 contered in axlrusien. Tightan the sat seravs.

S 1




MONTAGE DE L'EMERILLON
FITTING THE HALYARD SWIVEL

Seq. 81

Erfilez |a latte cdans I'émarilinn Seraz lo vis. Montez la manilke,

Siidte ther halvand link plate Tighten the screw. Fit the head shackle

Seq. B4 Saq. B5
Enfitez Femerillon dans la gaine inférieurs

Shga the halyard swivel over INe lowear exirusion

MONTAGE DU GUIDE RALINGUE (modéles C-R)
FITTING THE FEEDER (models C-R)

Sedq. 69
Pincaz las broches en les engageant dans kes gorges. Relgcher pour verrauilier,
Pinch the nails and slide them down infa he grooves Reolpasea o lock

S [ T



FIXATION DE LA GAINE INFERIEURE
SUR LE MECANISME INFERIEUR

FITTING THE LOWER EXTRUSION
ON THE DRUM MECHANISM

Seq. 76
Demontez M'une des deux vis Alignez W trow avec ke frou isse situa en bas de
Ramave one of driiim Screws, la gaine intériaura,
Ling up this hate with the-smaoth hole of the
lower exlrusion.

sarrage important

thay do mat reguire hard Highitaning.

Sarraz la vis opposea puis montaz la premigre vis
Tightan the opposite screw than 0 [ha first screw.

Seq. 78

Alugr-ez las 2 au 3 rous {selon modele) isses de i {_:].Ellf'll'.L IFfesrieeng anes es 2 ol
3 trous filetes du mecanisme infariaur et montez es 2 ou 3 vis.

Line up the 2 ar 3 smooth holas (accarding 1o micdal] of tha battam axtruson with
the 2 or 3 threaded moles of the drum mechanism, and iif the 2 or 3 screws

La gaine inférieure comporte un trait
permettant de visualiser la hauteur
diencagiremint exacte de la gaine dans la
MeCAnISme.

The lower exirusion has a mark which
allows to contral how high the extrusion
penalrales in the drun mechanism

ATTENTION : les vis élant freinées dans le plastigue du tambour, alle ne demdndent pas un

CAUTION: fhese two screws should be tightened cautiously as they self lap in the drum plastic and

M. B, 2 vis sur moddies R25 - C32 - RAK
2 screws on models B25 - C32 - R25

3 v sur madeles C42 - R42

4 scraws on models C42 - 42

Le tambour ast lixé tel que Seq. 78 el la gatna inférieure ést lixée sur le mécanisma inférisur tel gue Seq. 7% et 80, avec 2 vis

The plashic grum is sacured a8 shown S8q. 78, and 1he iower BxIrusion (s sRcLned on 1op of the diam mechansm Seq. 79 & 80wl 2 screws

L




INSTALLATION A BORD / FITTING ON BOARD

Ne pas installer par fort vent.
Veillez & ne pas cambrer exagérément les gaines lors des manipulations.

Dot not attempt in strong winds.
Do not bend the extrusions too much when they are on a loose stay.
(=3

Avant de capeler la terminaison supérieura da Félal sur la téte de mat, verifier que le
mudtitop est comectement orientd tel que décril page 17,

Before attaching the top of the stay 1o the mastehead, make sure thal the wrapstop is
propariy oriantaled as shown page 17

Réglez la tension (de I'étai et) du pataras jusqu'a obtenir
un etai normalement tendu.

Tension the forestay and backstay to get a tight forestay.

MISE EN PLACE DU CORDAGE DE MANOEUVRE MODELES
FITTING THE REEFING LINE moDELS

Utilisez du cordage : @ 8 mm pour les modeles 25, 32 et 35.
@ 10 mm pour les modéles 42 et 52.

Use @ 8 mm (5/16") line for models 25, 32 and 35.
O 10 mm (3/8") line for models 42 and 52.

} NC-LC-N-L

Seqg, 33




Sag 98

Montez les bras Montez 2 demi-tambours Visserz les 4 vis d'assemblage Serrez les vis de bras
Eir tha arrns. Fit the 2 half druims Sevaw the 4 drum sel screws Fit the arms screws.

La sens da Menroulement eat indifférent, mas sera défini en lonction du cété ou la bande UV est placée sur b3 voile
The direction of furling is not important. but will be defermined according (o the side whare the UV sirip s 2ewn on the sail.

Saq 101

J Y Seq, 100 Reéglez la distance de ia premiére poulle; pour obtenir un
angle de 90° @ mi hautsur du tambaur

Adjust the distance of the first block on deck lo gel a 20
angle af midheight of the dum

Chargez ie tambaur en cordage:
Filt the dam with ina.

Seqg. 103

-l

Mauwais (e cordage loucha un bras),
Blnd fthe fine i= touching &n arm)

s

.




HISSER LA VOILE
HOISTING THE SAIL

Attachez |a drisse sur I'anneau de la latte d'émerillon.
Fasten the halyard on the ring of the swivel plate.

MODELES ] C-R MODELES | N-L52

MODELS NC - LC MODELS LC42R
Passez la ralingue dans |e pré-guide ralingue {modéles Passez la ralingue dans le guide ralingue.
C el B uniguement) puis dans le guide ralingue. Shde the luff tape into the feeder.

Slide the luff fape inlo the pre-feeder (models C and A
uniy) then into the feedar. ]

Mote - les modéles N et L de la gamme CLASSIC ne
comportent pas de pré-guide ralingua.

Modais N and L of CLASSIC line have no pre-feeder

- T P




REGLAGE DE L'EMERILLON
HALYARD SWIVEL ADJUSTEMENT

BOM 17 Lanneau est situé au
dessus du multitop.
2 | subsiste un espace de 5 &
10 cm enftra lo haut da

I'emenilon et le haut de ka E
gaina, .
L1
GO0 1°) The ring is above the \\

7]
wrapsiop & e { \
2°) There is a space of 5 1o '\ B,;" *
o cm from the lop of swivel
to the top of exfrusion. of I ~L

i

5-10cm
gu_gm
e

Seq. 106 T Seq, Tar

Sl lamerillon est trop bas sur la gaine, ef que la voile n'est pas etarquéa, utiisez la trou
suparigur sur la latte d'emerillon el, coupaz le morceau de late qul dépasse sous Mémerilion.

if the swivel is too low on the extrusion when the Wff is not tight, use the higher hale on the
halyard ink plate and cut off any spare undemeath the swivel

o

Mauvals
Bad

; Es1 ropie
Fearingn|
L
Bog, 108 Seq. 109

Ve
Si lémerillon est trop bas sur les gaines et gue la volle est étarqués placez une estrope entre
la tétigre du ganois et lemerllon,

If tha swivel is loa low on the extrusion although the fuff s tight, use a pennant belwean e
ganag faead and the halyard sl

g




MONTAGE SUR UN ETAI EN ROD o,
ASSEMBLY ON A ROD HEADSTAY , ]

La terminaison spéciale PROFURL sera placée a la partie inférieure de |'étai.
The special PROFURL rod terminal should be used.

Terminaison supéraurs standard.
Standard upper herminal,

Pour caleuler la longueur du rod a l'exclusion de la terminaison inférigure
utilisez la 1able ci-dessous.

Use the table to calculate the rod length excluding lower terminal.

ANCRAGE PROFLRAL
O Fod MAVTEC Ho—
mim 4 PROFUAL ROD N
TERMINAL ;
5-6.7 6-8:10-12 567 87 mm - 3° 27/64° -
- \
810 17-22 810 111 mim - 4° 38" . [
|
11,2127 0-40 1112 133 mm - 5° 15/64" \ /
14,3-16,8 48-60 1416 180 mm - 7* 182 \ ¥ {
_— — e
Seg, 110 &

MONTAGE D'UN ANCRAGE ROD PROFURL
PROFURL ROD TERMINAL ASSEMBLY

Sag. 112 Seq. 113

Enfilez ta douille sur le rod Posez le 2 demi-coguilles sur la téle de rod
Fit the bady on e rod head Fit tiwe hall leck nuls on the rod head

!T m ﬂ Seq. 115

Varrouillez an tlirant Passez I'axe sur la douilie et le cadran Passez les laties sur I'axe
Lock by puiing Fit the pin on the body and e foggis. Slide ink plafes an pin enads

DR —



UTILISATION D’'UN MODELE R25-C32-R35-C42-R 42
EN ETAI CREUX.

USING A MODEL R25 - C32 - R35 - C42 - R42 AS A RACING FOIL.

Ces modeles peuvent étre utilisés en étai creux aprés démontage du tambour et des bras.

These models can be used as headfoils for racing, by removing the drum and the arms.

Les voiles utilisées dans cette configuration peuvent étre amurées directement sur le pont.

The racing sails can be tacked to the deck.

Le mécanisme inférieur doit &tre installé de fagon a ce gue les vis du mécanisme soient situées sur le
coteé. Utilisez un cardan pour réaliser le quart de tour si nécessaire.

The lower mechanism should be fitted so that the arms and link plates screws are on the side. Use a
toggle if necessary.

S P




SPECIFICATION CONCERNANT LES VOILES
SAILS SPECIFICATION

Nous vous conseillons de réaliser le montage des points de drisse et d'amure sur des sangles.
We recommand to use webbing on the head and the tack of the sail, to allow furling without cringles.

MODELES DIAMETRE EXTERIEUR DES RALINGUES FINIES
MODELS LUFF TAPE DIAMETERS (FINISHED SIZE)
R25

NC32 - NC321

LC32 - LC321

NC42 - NC421 5 mrm (13/64")

LC42 - LC421 (LLS. # B)

caz - Ccazi

R42 - R421

LC42R - LC42RI

NE2 - N52I & mm (15/64")

L52 (LS #7)

CONSEIL POUR L'UTILISATION DE LENROULEUR
OPERATION

Pour enrouler la voile, tirez sur le cordage de manoeuvre en freinant
légérement l'écoute. Si l'enroulement est desiing a la réduction de vailure
(et non pas au slockage) avancez le chariot d'écoute au fur et & mesure
da la manoeuvre pour assurar un angle de tire adapte a chagque surlace
de vollure. Pour dérouler la voile, tirez sur une ecoute de genois. en
freinant le cordage de manoeuvre, pour faciliter le rangement des

spires dans le tambour.

To real or furl the sail, pull the furling fine by placing & sfight drag on
the sheet, in order to prevent the sai from slatting. If the action is

aimed to reef the sail (not to furl) move the track traveler forward
fo insure & good angle of fraction on the genoa sheet

Sag, 118
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e R 25 MG 82 LC &2 R 85 / R 36E C 32/ C 228 WT 42 | NG 428
Inlmmﬁﬁ standard aption LL opRen | Etanderd Qpl.iml;_]_ opton | slandard oo L1 opion | siardand | opion UL ooy | sizmvdnrd ophon L1 opton | stardend optson LL option | EH'I'H{'MH-
MM A ] c A B c A B c A B c A B C A B c L)
A miax 34 | 34 a4 34 34 34 34 34 34 34 34 34 34 34 34 44 44 44 A max
B max 26 26 26 29 29 28 29 29 29 29 29 29 28 29 28 40 40 40 B max
C ap | 30 30 35 = 35 35 - as a5 = a5 a5 - 35 42 43 42 C
D 130 | 130 130 | 140 140 140 | 180 180 | 180 180 180 180 180 180 180 | 220 220 220 D
d 76 | 16 76 72 72 72 72 72 72 92 82 92 92 92 82 105 105 105 d
E 80 | a0 80 94 94 64 94 a4 94 115 115 115 115 115 115 | 129 129 129 E
F 7 | iF 17 22 22 22 22 22 22 | e 22 23 22 22 23 23 23 F
G 25 | 25 25 az az 32 32 32 32 35 | 35 35 32 32 32 42 42 42 G
H 60 | 60 60 60 60 60 71 71 71 66 | 66 66 66 66 66 80 B0 80 H
K 360 | 380 610 | 278 | 278 570 | 278 278 E70 | 278 | 278 540 278 278 540 | 514 514 BZ5 K
K] 125 125 125 | 138 138 138 | 139 138 139 | 139 138 135 130 138 136 | 181 161 161 Li
[ 170 170 170 | 206 | 206 206 | 206 206 206 | 206 206 206 206 206 206 | 251 251 251 L2
L3 207 207 207 | 258 | 256 256 | 256 256 256 | 258 256 256 | 256 | 256 256 | a3 aa aa L3 |
M 18 18 18 22 22 29 22 22 22 29 22 22 22 22 22 28 28 28 M
N 34 34 a4 35 35 35 35 35 35 35 35 35 as a5 35 45 45 45 ]
P . 210 - - 320 - - 320 - - J20 - - 320 - - 450 - P
A max 105 230 360 | 103 | 423 380 | 103 423 380 | 103 415 380 103 415 380 | 140 550 475 R max
5 160 160 415 | 180 180 475 | 180 180 475 | 185 185 425 165 185 425 | 220 220 EES [
T 205 205 205 | 224 | P24 224 | 224 224 224 | 283 283 283 283 283 | 283 | 296 206 266 T
Y 72 7e Te TT s I7 TT IT 77 70 70 70 70 T0 70 80 8o 80 Y
Zsandwd | 8130 | 8310 | 8380 [10150| 10470 | 10450 [12150] 12470 | 12450 | 12150 12470 | 12410 | 12150 | 12470 | 12470 | 14200] 14650 | 14540 | zstanoamD
fimnhan kt fae 01 5 5 5 5 5 = 5 5 5 5 5 5 5 5 1 5 5 5 5 A finates ket tape O
LG 42 B 42 | B 4ZE G 42§ C 42E LT 42 B W B2 § W B2E L B2 /JL B2E
(Dimensiora standard cpltian LL ‘opiion § standard | option LL apcn | standard | opbon LL epen | stardand apion LL opfen | standard opdan LL opton | slardand aplion LL uphen | Dimensions
(BN} A B g A 8 C A B c A WA ¢! A 8 c A B NIk L)
A max 44 44 44 44 | 44 44 44 44 44 44 > 44 63 63 63 63 63 - A
B max 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 - 40 49 49 49 49 49 - B max
C 43 42 42 43 42 42 42 42 [§3 42 - 42 54 54 54 54 54 - [
D 220 220 220 220 220 220 220 220 220 220 - 220 250 250 250 250 250 - D
d 105 105 igs | 105 105 1065 | 105 105 105 | 105 - 105 116 116 116 | 116 116 - d
E 120 120 128 | 129 120 199 | 129 120 129 | 165 - 165 173 173 173 | 228 228 - E
s 23 23 23 20 20 20 23 23 23 20 . 20 25 25 25 25 25 = 3
G 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 < 42 g2 52 52 52 52 - G
H 100 100 100 90 50 90 80 90 80 100 - 100 105 105 105 | 105 105 . H
K 514 74 865 | 514 514 B6S | 514 514 BBS | 510 = 820 6520 B20 | BAa5 | B20 620 - K
) 161 161 161 1681 161 161 161 161 161 160 - 160 328 329 328 | 373 373 - L1
Lz 251 251 251 | 251 251 251 251 251 251 | alte = alto 429 429 429 | 473 473 - L2
3 331 KER) 331 | 331 | 331 3371 [ 3431 31 310 - 310 53§ 539 | 573 | 573 - 3
M 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 . 28 | 28 28 28 28 28 M
] 45 45 45 45 45 45 45 45 45 45 - 45 65 65 3 65 65 = N
B - 450 - - 450 - - 450 . 450 . . - 680 - - 680 - P
A max 160 538 520 | 130 | 580 GO | 130 580 560 | 220 - 525 200 925 670 | 220 946 - A max
5 240 240 575 | 210 210 560 | 210 210 560 | 300 - 605 315 315 780 | 335 335 - s
T 316 316 316 | 316 | 316 | a1e | 316 | 316 | 316 | 330 - 330 386 386 306 | 441 441 - T
Y T2 T2 72 BO BO BO BO BO BO BO - BO 112 112 112 112 112 - Y
Zstandard | 16220 | 16628 | 16540 | 14100 14640 | 14540 | 16100 16640 | 16540 | 16280 - 16590 | 16260 | 16940 | 16730 [18280] 18960 - Z standard
o radingue Fnig | e ralingua fink
st ¥ tape £ 5 5 | ﬁ5___ | 5 5 - 5 __5 5 | 5 5 - 5 B & & & & - fvished Wff e £




TABLEAU DE PANNES

OPERATION TROUBLES
DEFAUT CONSTATE CAUSE REMEDES : "voir Seq. N*"
PROBLEM CAUSE REMEDIES : "see Seq. N°"

L'enrouleur ne tourne pas.

System not rotating.

Emérillon mal réglé.

Halyard swivel badly adjusted.

Seq.106 - 109

L'enrouleur tourne avec difficulté.

Poulies de renvoi sous dimensionées.

Installer poulies plus grosses.

Furling line is too big.

Tambour surchargé.

Oveffilled drum.

Trajet du cordage incorrect.

Bad arrangement of furling line.

System hard to turn. Furling blocks too small. Install larger blocks.
Le cordage de manoeuvre sort du tambour. 1ere poulie de renvoi mal placée.
Furling line jamming out of the drum. First furling block badly tuned. Seq. 101

Cordage de manoeuvre trop gros. Changer @ cordage.

Change line diameter.

Rouler la voile serrée et
enlever les tours inutiles.

Furl sail tight and remove
remaining coils.

Seq.101 - 103

ENTRETIEN
MAINTENANCE

Votre enrouleur a été congu pour fonctionner sans entretien durant de nombreuses années.
Cependant, pour lui conserver un aspect neuf, il est recommandé de procéder au moins une fois par
an a un ringage a l'eau claire des parties mécaniques, et a un nettoyage des gaines avec un chiffon
imbibé d'alcool.

Your PROFURL requires no special maintenance, but to keep it clean and looking new you can rinse
it with fresh water to remove salt or dirt from the components.
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