Rénover son bateau

" Matériaux
et echantillonnages

. L'épaisseur des
hublots est clai-
rement définie
par les Affaires
maritimes en
fonction de leurs
dimensions

Annexe 224-0.A. 4

Muférizux e\l‘ échantillon-
nages des plaques transpa-
rentes des Fenérres, hublots,
panneaux et en général
foutes ouvertures dans la
coque et les superstructures.

1. les matériaux utilisés
sont les feuilles acryliques,
le verre fevilleté ou fout
auire matériau de caracléris-
tiques équivalentes, Le verre
frempé dit de sécurité est
proscrit sur les voiliers, mais
peut cependant &ire ufilise
pour les surfaces vitrées des
navires G moteur.

2. les tableaux d'échan-
tillonnage sont utilisés dans
les conditions ci-apres :
2-1 Sont considérées
comme appuyées les
plaques fransparentes fixées
aux hiloires (ou bordé] par
boulonnage direct ou collage
au lout aufre procédé com-
parable offrant une solidité
equivalente, el que l'vfilisa-
tion d'un joint élasfique du
Igpe pare-brise automobile.
ependant ce demier monia-

ge n'est admis aue pour les

superstructures des navires
a moteur ;

| 2-2 Sont considérés comme
encastrés les hublofs ou
fenétres dont les plaques
fransparentes sont serrées
dans un cadre métallique,
lui-méme boulonné aux
hiloires (ou bordg) a faible
intervalle.

3, La largeur de l'appui ou
la profondeur de I'encastre-
ment doit éire proporfionnée
aux dimensions de la plaque
fransparente.

4, Les tableaux |, ll et ll
sont utilisés pour les ouver-
lures verticales situées sur la
coque et les superstructures
des voiliers ainsi que sur la
coque des navires a moteur.

5. Le fableau IV est utilisé
pour les panneaux de pont
ou de supersiructures
susceﬁtibles de supporter
une charge localisée telle
que le poids d'un homme
ou la chute d'un espar.

6. Les tableaux V et VI sont
utilisés pour les superstruc-
tures des navires a moteur.
7. les épaisseurs et les

dimensions des ouvertures
sont données en millimetres.

LEGISLATION

Tableau I : OUVertures rectangulaires
ou carrées (plaques appuyées)

Dimensions (en mm} 400

8
1O 2
{0
2
12 | 14

Dimensions inférieures & 200 x 200 : 5 milliméires

Tableau 11: OUVertures rectangulaires

ou carrées (plaques encastrées)

Dimensions (en mm)

300
400
500
600
700 10

| 1000 10

Dimensions (en mm|

| Dimensions inférizures & 300 x 300 : 5 millmélres

Tableaw 1 : OUVertures rondes
Encastrées

100 5
150 5
200 5
300 5

Tableau Iv: OUVErtures rectangulaires

ou carrées (panneau de pont ou
rouf, surfaces horizontales)

Dim.(mm) | 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600

Tableau v: NAVires a moteur (plagues

encastrées rectangulaires ou carrées)

Dimensions

500
600
700 (o

1000 8 9
1200 8 9
1400 ) 9
1 600 10 0

Dimensions inférievres a 500 x 500 : 5 millimétres.

Tableau Vi: Navires a moteur (plagues

appuyées rectangulaires ou carrées)

s
8

10
10

OO~ O-O-nnntntn

Dimensions inférieures & 100 x 300 milliméires

Source Bloc Marine.

L'altuglas faiencé du Sylphe était devenu presque opagque.

tante du joint (2 mm environ), on
peut rien qu'a 'eeil, controler la
pression. Il faut préciser qu'il ne
faut surtout pas serrer les bou-
lons comme une brute, au risque
d'éclater |'altuglas ou de le faire
bomber entre chaque boulon.
Tout est une question de doig-
té... Une fois cette étape ache-
vée, il faudra encore réaliser un
congé extérieur avec un mastic
polyuréthane (noir en régle géné-
rale,comme pour le Sylphe) pour
éviter les infiltrations d'eau et
atténuer 1'effet d'aréte di a
I'épaisseur du hublot. Question
temps de pose, il faut compter
une heure a deux’personnes et
par hublot - I'une a l'intérieur,
l'autre & l'extérieur et chacune
armée d'un tournevis -, pour réa-
liser un travail minutieux comp-
te tenu des trente-sept boulons
qui seront tous orientés de la
méme maniére : la cannelure a
I'horizontale étant souvent la
solution la plus esthétique.

Et pour I'alu du
panneau de pont

L'autre partie de cette quinzié-
me étape consistait dans la repo-
se du panneau de pont Goiot, que
nous avions démonté pour facili-
ter le changement de la mousse
du sandwich et la stratification
du pont. Un temps, nous avions
pensé nous en offrir un tout neuf,
pour nous éviter un décapage de
la fonderie d'aluminium et le
changement de l'altuglas. Mais,
deux raisons nous ont convain-
cus du contraire : I'impossibilité
de retrouver exactement le méme
modele, une obligation compte
tenu de la découpe dans le rouf
et le prix trop salé a notre gofit
pour un panncau neuf de cette
taille (2 500 F environ). A force
d'huile de coude, mais aussi d'un
produit miracle, (nettoyant inox
liquide de Soromap,42 F le flacon
de 250 ml) nous avons redonné
vie a I'aluminium. Car, il faut le
souligner, il ne faut absolument
pas gratter ou poncer |'aluminium
anodisé qui perdrait toutes ses
qualités. La seule solution est
donc de le bichonner avec un
chiffon et un rénovateur pour

métaux. Il nous aura fallu deux a
trois heures pour le débarraser
de toutes ses saletés et lui redon-
ner fiere allure, mais le résultat
en vaut vraiment la peine. Pour le
plexi, méme punition que pour
les hublots du rouf, ¢'est la socié-
t€ Lumitude de La Rochelle qui
nous a taillé 1'altuglas dans la
méme teinte, vert fumé, mais
cette fois-ci en 8 mm d'épaisseur.

N’oubliez pas
les accessoires

La pose, a plat et l1égérement
encastrée, est trés simple et le col-
lage avec un mastic silicone trans-
lucide Soromap, des plus efficaces
a tel point que, d'aprés les spé-
cialistes du chantier naval des
Minimes, les quatre vis de fixa-
tion sont superflues. Quant au
remontage du chdssis sur le pont,
coll¢ au silicone et maintenu par
quatorze vis (pas moins !), c'est
un vrai jeu d'enfant. Notons que
nous avons pu remettre complé-
tement a neuf notre panneau
Goiot, vieux de pres de vingt-cing
ans, grace 4 |'astuce du fabricant
qui a conservé les méme types
d'axes, de joints ou de boulons
depuis cette époque. Tous ces
pefits accessoires, qui s'usent
inévitablement avec le temps
ou qui prennent du jeu, sont
disponibles chez les shipchand-
lers revendeurs de la marque
comme nous I'avons vérifié 4 La
Rochelle. A titre-indicatif, nous
avons payé les axes 9 F/piéce, les
boulons 24 Fipiece et le joint
25 F/m, soit un total de 106 F pour
toutes ces babioles. Pour le plexi,
il faudra tabler sur 85 F pour la

~matiere brute, hors coupe des

arrondis, pergage des trous de vis,
et 300 F environ pour un panneau
prét a poser. Notons a ce titre que
le fabricant propose des kits d'al-
tuglas pour tous ses modeéles
récents. Quant & la pose, si vous
préférez confier cette opération
a un chantier, il faut considérer
que la restauration compléte et
la mise en place d'un panneau de
ce type reviendraient 4 1 000 F
environ. Mais & ce prix, vous
étes repartis pour un autre quart
de siecle ! ‘\



